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Les nomenclatures et les fiches de
débit I

1. La nomenclature-Simple

Pour élaborer une analyse de fabrication, il convient de repérer sur les plans, les différentes pièces
composant l'ouvrage. Ces repères sont généralement reportés sur la feuille de débit.

Exemple de nomenclature

Afin de mieux gérer la production, il convient parfois de décomposer l'ouvrage en sous ensemble

Sous ensembles :

A= cadre assemblé

B= grand cadre, cimaise et plinthe

C= panneaux haut et bas

Fondamental

Il existe en générale trois niveaux de repérage :

Ensemble

Sous-ensemble

Elément
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2. Les débits

Définition Définition

Après avoir réalisé le dessin, le plan sur règle ou l'épure, on dresse d'après ceux-ci l'inventaire précis et
méthodique des pièces composant l'ouvrage à exécuter. Cet inventaire s'appelle la feuille de débit.

Rôle de la feuille de débit

• permettre un débit rapide et ordonné,

• éviter les erreurs et les oublis,

• faciliter les opérations de traçage et corroyage,

• les cotes portées sur celle-ci sont les dimensions finies,

• situer les pièces d'un ouvrage.

Exemple

En général : Pour l'exemple ci-dessus. Complément

NB = nombre de pièces à réaliser.

Désignation = nom de la pièce à réaliser avec son signe d'établissement.

Long. : longueur des pièces en millimètres.

Larg. = largeur des pièces en millimètres.

Ép. finie = épaisseur des pièces en millimètres.

Ép. brute = permet de connaître les épaisseurs commerciales des bois.

Observation : on utilise cette case pour noter les toupillages, les détails, etc. Matériaux = les essences
de bois ainsi que les panneaux dérivés du bois.

Les nomenclatures et les fiches de débit
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Second exemple de fiche de débit. Exemple

Fiche de débit avec sa légende (plus complète que la
précédente)

3. La fiche de quincaillerie

Définition

Elle peut être réalisée sur la feuille de débit, mais elle peut être remplie sur une feuille comme ci-
dessous. En la remplissant, il ne faut pas oublier de noter le nom du fournisseur dans sa case.

Exemple de fiche de quincaillerie.

Les nomenclatures et les fiches de débit
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L'analyse de fabrication II

1. Généralitès

L'ANALYSE DE FABRICATION Définition

C'est une étude préalable qui permet de décomposer, pour chaque élément, le travail à réaliser en une
suite logique d'opérations en vue de la fabrication du produit aux spécifications demandées.

L'analyse de fabrication est la mise au propre avec schémas du suivit chronologique du travail des
pièces aux différents stades de fabrication. Chaque élément est détaillé suivant les usinages à réaliser.

Elle doit comporter :

PHASE (Ph.)

C'est l'ensemble des opérations réalisées à un même poste de travail par les mêmes personnes en
utilisant le même outillage avec ou sans démontage de la pièce sur le porte-pièce.

Les phases sont désignées par les grandes catégories de travaux :

Dégauchissage; Rabotage; Tronçonnage; Traçage...

REPÉRAGE : Par des nombres ex: Ph. 300 Tronçonnage

SOUS-PHASE (S.ph.)

C'est une partie de la phase délimitée par des changements d'outillage ou par de nouvelles mises en
position de la pièce sur le référentiel.

Les sous-phases sont désignées par exemple :

REPERAGE : ex :

Ph 300 Tronçonnage.

S.ph. 310 mettre un about  à SR1 et SR2.

311 tirer de longueur.
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OPÉRATION (Op)

C'est une transformation subie par la pièce en vue de l'approche de son état final, ne mettant en œuvre
qu'un seul des moyens de production du poste de travail.

Les opérations sont désignées par des minuscules.

REPÉRAGE :

Ph300 Tronçonnage

S.ph. 310 A mettre un about à SR1 et SR2

Op. 311 a création de SR3.

S.ph. 320 tirer de longueur

Op. 321 création de la longueur.

L'analyse de fabrication
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2. Abréviation conventionnelles des M-O & des Phases

L'analyse de fabrication
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Remarque

La désignation des machines outils et des opérations est très utile pour l'élaboration des gammes
d'usinage, des contrats de phase et tout autre document technique du dossier des méthodes.

Cette liste n'est pas exhaustive, les symboles ne sont pas normalisés, ce sont des symboles
conventionnels.

3. Les schémas conventionnels des M-O (Machine Outils)

La cotation

Les cotes : quatre types de cotes apparaissent sur les schémas conventionnels des machines-outils:

- Cm : cote machine

- Ca : cote appareillage

- Co : cote outil

- Cp : cote programmée

L'analyse de fabrication
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L'analyse de fabrication
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L'analyse de fabrication
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4. Méthode d'élaboration d'une analyse de fabrication

Pour élaborer une analyse de fabrication, il convient de repérer sur les plans, les différentes pièces
composant l'ouvrage. Ces repères sont généralement reportés sur la feuille de débit.

Afin de mieux gérer la production, il convient parfois de décomposer l'ouvrage en sous ensemble

Sous ensembles :

A= cadre assemblé

B= grand cadre, cimaise et plinthe

C= panneaux haut et bas

Complément

Avant de rédiger l'analyse de fabrication, il faut analyser chaque pièce afin d'en connaître toutes les
phases d'usinages pour ne pas oublier une opération.

Puis classer ces phases dans l'ordre chronologique du travail à réaliser et déterminer les sous phases.

5. Les symboles

L'analyse de fabrication
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La gamme d'usinage III

1. Généralités

La gamme d'usinage Définition

C'est un document technique destiné à l'atelier et qui comporte tous les renseignements utiles à
l'exécution des phases nécessaires à la réalisation d'un élément rentrant dans la composition d'un
article. Les phases sont ordonnées chronologiquement sur une gamme en tenant compte des facteurs
d'antériorité.

Pourquoi et comment Faire ?

On fait une gamme d'usinage afin de rechercher les opérations d'usinage manuelles ou mécaniques et
de choisir la meilleure méthode de fabrication (unité ou série).

Ordre chronologique:

• l'importance de la fabrication,

• les machines existantes ou à acquérir,

• l'outillage existant ou à acquérir,

• les moyens disponibles en personnel,

• la qualité de la finition demandée,

• l'approvisionnement en matériaux.

Quand la faire ?

En toutes circonstances:

- mentalement ou au brouillon par l'ouvrier à l'atelier,

- pour une fabrication compliquée,

- pour une fabrication en série.

INFORMATIONS GÉNÉRALES A L'IDENTIFICATION

1- numéro de référence et/ou nom du client,

2- nom du projet,

3- nom de l'ouvrage à réaliser,

4- nom du S/E auquel appartient l'élément.

5- nom de l'élément,

6- essence utilisée pour la fabrication de l'élément,

7- nombre de pièces à réaliser.
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INFORMATIONS RELATIVES AUX DESSINS DE FABRICATION

8- numéro du dessin,

9- numéro du dossier,

10- esquisse cotée de l'élément.

Vue d'ensemble d'une gamme d'usinage

La gamme d'usinage
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2. Détails des opérations et zone de croquis.

INFORMATIONS RELATIVES AUX OPÉRATIONS D'USINAGE A REALISER

- repères de phases,

- repères de sous-phases,

- repères des opérations,

- désignation des phases, sous-phases et opérations.

(Définition : voir analyse de fabrication)

I - Croquis des opérations d'usinage :

Les croquis doivent être réalisés avec une extrême rigueur car les informations qu'ils portent servent
au réglage de la machine-outil ( M.O ).

Seront en particulier schématisés :

- les contours de la pièce à usiner,

- les contours de (ou des) l'outil de coupe,

- l'axe de rotation de (ou des) l'outil,

- les surfaces usinées représentées en trait fort,

- les points de mise en position, (symboles normalisés des appuis et de la nature du contact )

- les points de maintien en position, ( symboles normalisés des organes de serrage de la pièce )

- les tolérances dimensionnelles et géométriques,

- tous repérages jugés utiles pour l 'accomplissement complet de la tâche.

Exemple

Détails des opérations et de la zone des
croquis.

La gamme d'usinage
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3. Usinage

INFORMATIONS RELATIVES A LA COUPE DE LA MATIÈRE

A - Symbole conventionnel de la machine-outil,

B - S : (Speed : vitesse ) fréquence de rotation en tours par minute ( tr/min ),

C - F : (Feed : avance ) vitesse d'amenage ( ou d'avance ) de la pièce en mètres par minute ( m/min ),

D - a : profondeur de passe en millimètre ( mm ),

E - Réf : référence de l'outil, numéro,

F - D : Ø du cylindre de coupe en millimètre,

G - Z : nombre d'arêtes tranchantes,

H - у : angle d'attaque positif en degrés,

La gamme d'usinage
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Légende ci-dessus

La gamme d'usinage
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4. Conclusion

La gamme d'usinage.

- fournit les opérations d'usinage,

- donne les instructions sur l'usinage à réaliser,

- oriente le choix des machines et Outils)

- impose des contrôles dimensionnels,

- permet de choisir la solution la meilleure (mécanique, économique, humaine).

La gamme d'usinage
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Le contrat de phase IV

1. CONTRAT DE PHASE

Le contrat de phase : Définition

Sur ce document technique destiné à l'atelier de fabrication sont portés tous les renseignements
utilisés à la réalisation d'une phase du processus de fabrication d'un produit.

L'élaboration et l'utilisation d'un contrat de phase ne ce justifie que pour les fabrications en série.

MODELE D'UN CONTRAT DE PHASE :
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Exemple de : CONTRAT DE PHASE

2. CONTENU D'UN CONTRAT DE PHASE :

A - Informations générales et d'identification :

CLIENT : n° de référence et/ou nom du client,

OBJET : objet de la fabrication, nom du projet ou de la gamme de produit,

ENSEMBLE : repère et/ou nom de l'ensemble, nom du produit,

SOUS ENSEMBLE : repère et/ou nom du sous-ensemble, auquel appartient l'élément.

ÉLÉMENT N° : n° de l'élément,

DÉSIGNATION : repère et/ou le nom de l'élément,

MATIÈRE : essence ou matériau prioritaire,

NB DʼÉLÉMENTS : nombre de pièces à fabriquer.

Le contrat de phase
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B - Information relatives au poste de travail :

PHASE N° : n° de la phase considérée,

DÉSIGNATION : Désignation de la phase,

MACHINE-OUTIL : type de machine outil: nom, réf, n° de code.

Convention graphique Méthode

Sur ce document devront apparaitre des croquis dʼune extrême rigueur car les informations servent au
réglage de la machine. Sur ces croquis seront schématisés:

Les contours de la pièce en bleue

Les contours de lʼoutil en rouge et son sens de rotation

Le contour du support de la pièce (table de la machine ou M.U) en noir

Les points de maintiens de la pièce en noir

Les côtes de fabrication et les indications écrites indispensables

3. C - Informations relatives aux opérations d'usinage à réaliser :

Opérations :

4. D – Informations relatives à la coupe de la matière :

Le contrat de phase
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5. E - Paramètres liés à l'outil de coupe :

6. F - Moyens et outillage de contrôle :

7. G - Croquis de la phase :

Les croquis doivent être réalisés avec rigueur car les informations qu'ils portent servent au réglage de
la machine outil. Sur ces croquis seront en particulier schématisés :

- les contours de la pièce à usiner,

- les contours de l'outil ou des outils de coupe,

- le contour du support de pièce lié à la machine outil,

- les axes liés à l'outil et à la machine :

axe de rotation, plan de jauge, plan de référence.

- les mouvements, directions et sens des rotations et des translations,

- les surfaces usinées représentées en trait fort,

- les axes X, Y, Z, nécessaires au repérage spatial des mobiles liés au trièdre de sens direct,

- les points de mise en position, (symboles normalisés des appuis et de la nature des contacts ).

- les points de maintien de position, ( symbole des organes de serrage de la pièce.

- les cotes de fabrications :

- Cm : cotes machine,

- Co : cotes outils,

- Ca : cotes appareillages,

- Cp : cotes programmées,

- Cr : cotes réglages.

- les tolérances dimensionnelles et géométriques,

Le contrat de phase
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- les repérages alphanumériques nécessaires au décodage du document et à l'exécution de la tâche,

- les indications écrites brèves concises, précises, strictement indispensable pour la compréhension du
mode opératoire.

8. Exercice : Que contient un contrat de phase ?

Que doit contenir un contrat de phase ?

 Le nombre de pièces à fabriquer

 Le type de machine outil: nom, réf, n°.

 Un croquis de la phase.

 l'essence ou matériau utilisé.

 les points de mise en position, (symboles normalisés des appuis et de la nature des contacts )

 Le repère et/ou nom de l'ensemble, nom du produit,

 La fiche de débit.

 L'objet de la fabrication, nom du projet ou de la gamme de produit,

 La photo de la pièce à usiner.

 les cotes de fabrications

9. Exercice : Dans quel cas ?

On utilise un contrat de phase pour : ?

 Détailler l'usinage d'une série d'opérations.

 Détailler l'usinage d'une opération.

 Détailler l'usinage d'un toupillage.

 Détailler une opération de phasage électrique.

Le contrat de phase
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10. Exercice

10.1. Sur le contrat de phase ci-dessus :

Avec l'aide du cours, compléter les éléments repérés par les pointillés du croquis de phase.

Le contrat de phase
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