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Généralitès I

L'ANALYSE DE FABRICATION Définition

C'est une étude préalable qui permet de décomposer, pour chaque élément, le travail à réaliser en une
suite logique d'opérations en vue de la fabrication du produit aux spécifications demandées.

L'analyse de fabrication est la mise au propre avec schémas du suivit chronologique du travail des
pièces aux différents stades de fabrication. Chaque élément est détaillé suivant les usinages à réaliser.

Elle doit comporter :

PHASE (Ph.)

C'est l'ensemble des opérations réalisées à un même poste de travail par les mêmes personnes en
utilisant le même outillage avec ou sans démontage de la pièce sur le porte-pièce.

Les phases sont désignées par les grandes catégories de travaux :

Dégauchissage; Rabotage; Tronçonnage; Traçage...

REPÉRAGE : Par des nombres ex: Ph. 300 Tronçonnage

SOUS-PHASE (S.ph.)

C'est une partie de la phase délimitée par des changements d'outillage ou par de nouvelles mises en
position de la pièce sur le référentiel.

Les sous-phases sont désignées par exemple :

REPERAGE : ex :

Ph 300 Tronçonnage.

S.ph. 310 mettre un about  à SR1 et SR2.

311 tirer de longueur.
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OPÉRATION (Op)

C'est une transformation subie par la pièce en vue de l'approche de son état final, ne mettant en œuvre
qu'un seul des moyens de production du poste de travail.

Les opérations sont désignées par des minuscules.

REPÉRAGE :

Ph300 Tronçonnage

S.ph. 310 A mettre un about à SR1 et SR2

Op. 311 a création de SR3.

S.ph. 320 tirer de longueur

Op. 321 création de la longueur.

Généralitès
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Abréviation conventionnelles des M-O
& des Phases II
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Remarque

La désignation des machines outils et des opérations est très utile pour l'élaboration des gammes
d'usinage, des contrats de phase et tout autre document technique du dossier des méthodes.

Cette liste n'est pas exhaustive, les symboles ne sont pas normalisés, ce sont des symboles
conventionnels.

Abréviation conventionnelles des M-O & des Phases
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Les schémas conventionnels des M-O
(Machine Outils) III

La cotation

Les cotes : quatre types de cotes apparaissent sur les schémas conventionnels des machines-outils:

- Cm : cote machine

- Ca : cote appareillage

- Co : cote outil

- Cp : cote programmée
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Les schémas conventionnels des M-O (Machine Outils)
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Les schémas conventionnels des M-O (Machine Outils)
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Méthode d'élaboration d'une analyse
de fabrication IV

Pour élaborer une analyse de fabrication, il convient de repérer sur les plans, les différentes pièces
composant l'ouvrage. Ces repères sont généralement reportés sur la feuille de débit.

Afin de mieux gérer la production, il convient parfois de décomposer l'ouvrage en sous ensemble

Sous ensembles :

A= cadre assemblé

B= grand cadre, cimaise et plinthe

C= panneaux haut et bas

Complément

Avant de rédiger l'analyse de fabrication, il faut analyser chaque pièce afin d'en connaître toutes les
phases d'usinages pour ne pas oublier une opération.

Puis classer ces phases dans l'ordre chronologique du travail à réaliser et déterminer les sous phases.
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Les symboles V
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